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Aparato verificador de estanqueidad de pipetas para

control del funcionamiento de sus pipetas
con cojin de aire, en segundos
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+ Control del funcionamiento de sus pipetas con cojin de
aire, en segundos

+ Documentacién automatica de los resultados de la
prueba mediante el software PLTconnect

+ Pipetear con mas seguridad

APARATO VERIFICADOR DE ESTANQUEIDAD DE PIPETAS






Conozcala
PLT unit

La causa mas frecuente de imprecisiones en las pipetas con
cojin de aire son las fugas. Estas se producen por dafios en

las juntas, en los émbolos o en los conos de acoplamiento

de puntas. Generalmente no son detectables visualmente, y
provocan importantes errores de volumen. Mas de un 80%

de las pipetas enviadas para reparacion no son estancasy se
encuentran fuera del rango de tolerancia de volumen, aunque
no presenten goteos. La PLT unit de BRAND, el aparato verifi-
cador de estanqueidad de pipetas con cojin de aire, detecta
las fugas mas pequefias en pocos segundos. Si se determina la
existencia de fugas en el marco del ensayo de estanqueidad, la
causa puede averiguarse paso a paso mediante diferentes op-
ciones de ensayos. Al utilizar la PLT unit, se puede sistematizar
e incrementar la eficacia de la bisqueda de errores durante la
verificacion de elementos de ensayo (ver pagina 7).

En el marco del control de medios de analisis, las pipetas con
cojin de aire deben verificarse a intervalos de tiempo perié-
dicos, y los resultados contrastarse con los limites de errores
de lanorma ISO 8655-2. No obstante, los certificados de cali-
bracion reflejan los resultados obtenidos en el momento de la
prueba. En este sentido, son criticos los periodos entre dichas
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calibraciones, pues las fugas pueden ocurrir en cualquier
momento.

La PLT unit no puede sustituir los ensayos gravimétricos regu-
lares, pero garantiza las fases entre las calibraciones gracias

al control diario de la pipeta que pueda transferirse liquido

de manera fiable y precisa con la pipeta. De este modo, por
medio de un monitoreo periddico, se puede prevenir la supe-
racion de los niveles de volumen tolerados establecidos por
las normas ISO.

El software PLTconnect le otorga la seguridad adicional de te-
ner cada uno de los resultados de las pruebas documentados
en todo momento. PLTconnect transfiere los resultados de

las pruebas de cada pipeta de manera automatica y segura a
través de la interfaz USB al ordenador y los almacena alli en
una base de datos o como certificado de control. De este modo
tendra acceso permanente a los resultados de las pruebas de
sus pipetas y podra imprimir certificados en caso de precisarlo.

PLTconnect
Tt Sofare

Certificado de calibracién
del software PLTconnect

Los valores limite para pipetas monocanal y
multicanal en el rango de volumen de 1 pla 10 ml
ya estan establecidos

+ Verificacion cony sin punta
Resultado de la verificacion en pocos segundos
Software PLTconnect para documentacion de
pruebas




A simple vista...

las ventajas de la PLT unit

Con la unidad PLT, pueden detectarse las mas pequefias fugas
en pipetas con cdmara de aire de BRAND o de cualquier otro
fabricante. De esta manera, se mejora la seguridad del proceso
de las pipetas de forma determinante. Mas alla de algunas
pocas puntas de pipetas, para esta prueba periddica de fun-

Adaptador monocanal

Soporte para la pipeta: facil de cambiar
gracias a su unién atornillada

Display

con ment intuitivo: disponible en
cuatro idiomas distintos

Tecla de inicio/
Tecla de confirmacién

Indicador LED

muestra si se esta
ejecutando una prueba
y el resultado

A

Adaptador para ensayos con puntas
o pipetas multicanal

se puede cambiar rapida y sencilla

-

Ensayo de estanqueidad con
pipetas multicanal

Ensayo con punta colocada

cionamiento no se necesitan otros accesorios o consumibles.
Gracias a la facilidad del cambio de los tres adaptadores, se
pueden llevar a cabo distintas pruebas con diferentes modelos
de pipetas rapidamente y de forma sucesiva.

Tecla retroceder

Botén de ajuste

Para un uso sencillo

2 @

Software PLTconnect para una
documentacidn clara

Muestra el resultado y la
diferencia con el valor limite en
pocos segundos



La tasa de fugasy
su determinacion

La tasa de fugas es una medida de la cantidad de sustancia que fluye por una fuga

por unidad de tiempo. En las pipetas con cojin de aire, la PLT unit determina la tasa
mediante una medicidn de presidn diferencial. Esto es, después de generar un vacio,
se mide el aumento de presion dentro de un periodo de tiempo medido.

Calculos complejos

La tasa de fugas se determina teniendo
en cuenta complejas correlaciones
fisicas. Para el calculo de los valores
limites establecidos en la PLT unit deben
considerarse factores como p.ej. el volu-
men muerto del sistema pipeta/punta,
las secciones de flujo de las puntas

de pipeta, el aumento de presion por
unidad de tiempo, el volumen y tipo de
la pipeta, etc.

Elvalor pv

Elvalor pV es el producto de la presion
y el volumen de una determinada canti-
dad de un gas a una cierta temperatura.
Constituye una medida para la cantidad
de materia o de masa de un gas.

LatasadefugasQ,

La tasa de fugas Q, es el cociente entre
el valor pVy el tiempo durante el cual
el gas fluye a través de una seccién de
tubo.

La pérdida de volumen

Una unidad adecuada para la tasa de
fugas para el ensayo de pipetas es hPa
ml/s. Con una tasa de fugas de p.ej.

1 hPa ml/sy una presién atmosférica de
1000 hPa, esto significa una pérdida de
volumen de aproximadamente 1 pl/s.

Valores limite

Los valores limite considerados para la
verificacidn representan un limite de
advertencia, a partir del cual valores

de volimenes significativamente ba-
jos también pueden determinarse gra-
vimétricamente. Este es el caso a partir
de V2 de la tolerancia de volumen segln
la norma ISO 8655-2. El valor limite para
el volumen de fugas de una pipeta defi-
nida puede calcularse mediante la tasa
de fugas. En estos calculos, basados en
mas de 35 afios de experiencia en el de-
sarrollo y produccion de pipetas, se in-
cluyen entre otros el volumen muerto y
las caracteristicas de aspiracion de las
pipetas.

En el caso de que una pipeta no tenga
fallos mecénicos, esté limpia y la verifi-
cacion realizada con la BRAND PLT unit

haya sido exitosa, significa que el apara-
to esté dentro de la tolerancia de la nor-
ma 1SO 8655-2.

La marca en la barra vertical del display
representa el valor limite establecido
para la tasa de fugas Q,.

Utilizando una tabla de correlaciones

en las instrucciones de manejo de la PLT
unit, es posible determinar el volumen
que falta de forma aproximada a partir
de la tasa de fugas. El nivel del relleno
de la barra en el display indica si la pipe-
ta es estanca, si esta en el limite de la to-
lerancia, o si carece por completo de es-
tanqueidad.

Si se detectan errores en el ensayo, se re-
comienda un control gravimétrico de la
pipeta.
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Apto

mono — 100 pl
Q,: 0.04 hPa*ml/s

iniciar |

Falta

mono — 100 pl
Q,: 4.6 hPa*ml/s

iniciar |




Referencias

PLT unit (Pipette Leak Testing Unit)
Aparato verificador de estanqueidad de pipetas

Alcance del suministro:

incluye cada una un adaptador de pipeta de 1 canal* para el
control de pipetas mono-canal con punta (montada) y otro
para control sin punta, 2 tapones ciegos, 3 filtros de PE de re-
puesto para adaptador de pipeta, fuente de alimentacién uni-
versal, certificado de calidad y las instrucciones de manejo.

unidad por

embalaje ref.

1 703970

* Adaptador de pipeta de 4 canales optativa

Accesorios para trabajar
de forma sencilla y eficiente

Adaptador de pipeta de 1 canal Adaptador de pipeta de 1 canal Adaptador de pipeta de 4 canales
para ensayo de pipetas con cojin de aire para ensayo de pipetas con cojin de aire para ensayo de pipetas con cojin de aire
monocanal con punta, incluyendo monocanal sin punta, incluyendo multicanal cony sin puntas, incluyendo
1 tapén ciego. 1 tapdn ciego. 4 tapones ciegos.
unidad por unidad por unidad por
. 2 . ref. . ref.
embalaje embalaje embalaje
1 703975 1 703976 1 703977

PLTconnect
Filtro y tap6n Red de alimentacién universal
Filtro, PE + tapdn para adaptador para Entrada: AC 100V - 240V, 50/60 Hz Software PLTconnect
PLT unit (10 filtros + 1 tapdn). Salida: DC 6,5V, 800 mA. Para documentacién de pruebas.
unidad pc.>r ref. unidad p(.>r ref. unidad p(.>r ref.
embalaje embalaje embalaje

1 703978 1 703979 1 703980




Determinacion sencilla de causas de
errores en caso de fugas en la pipeta

La PLT unit puede utilizarse basicamente en dos procesos:

Puede usarse en el marco de los ensayos de funcionamiento periddicos de la pipeta
en el laboratorio entre dos calibraciones, con el objetivo de mantener la seguridad
del proceso. Si se detecta una fuga con la PLT unit y se alcanza o, incluso, supera el
valor limite, se recomienda realizar una prueba gravimétrica.

Ademas, el ensayo de estanqueidad puede ser parte de la calibracion de la pipeta en
el transcurso del ensayo de funcionamiento precedente. Durante la calibracion pue-
de determinarse también que la pipeta se halla fuera de las tolerancias definidas, lo
que, en general, se debe a la existencia de fugas.

En ambos casos descritos, la causa de la fuga en la pipeta puede detectarse en un
siguiente paso y, a continuacién, resolverse.

Ensayo de estanqueidad dindmico con punta
(con accionamiento del botén de pipeteado)

Aprobado
No hay fugas en la pipeta

Desaprobado

La pipeta no tiene fugas*

* En el marco de un calibrado: eventualmente, ajustar la pipeta

Ensayo de estanqueidad dindmico sin punta

Aprobado
Fuga en el paso de la varilla a la punta

¢Punta inadecuada? iCono/junta térica dafiados?
Desaprobado

Utilizar una Cambiar lavarillao
punta adecuada las juntas téricas

Ensayo de estanqueidad estatico sin punta (sin accionamiento del botén de pipeteado)

Aprobado
Fuga en el émbolo o en la junta del émbolo

¢Hay suciedad o dafios en el émbolo o la junta del émbolo?
Desaprobado

Limpiar y engrasar las piezas y,
eventualmente, cambiarlas

Enviar el dispositivo
para su reparacién

Verificacion con y sin punta

Para verificar el sistema de pipe-
teado completo, la prueba se rea-
liza con una punta colocada no
usada.

En caso de haber determinado
una falta de estanqueidad, puede
repetirse el ensayo sin punta, con
el fin de averiguar si la falta de es-
tanqueidad proviene de la zona de
acoplamiento cono de asiento de
pipeta/punta.

¢Prueba dinamica o estatica?

Con la prueba dinamica puede de-
terminarse si un émbolo defectuo-
so (sucio, raspado) ha causado
una fuga. Durante el tiempo de
medicion, la tecla de pipeteo debe
presionarse varias veces hacia
abajo. De esta forma, el movimien-
to de émbolo resultante permite
detectar averias en el émbolo.

En el ensayo estético, por el con-
trario, la tecla de pipeteo no es
presionada durante el ensayo, o
sea, el émbolo no se mueve. Con
esto se determina solamente una
falta de estanqueidad general, sin
asignacién a un componente es-
pecifico.
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